
Блок-схема Отрадненского ГПЗ

Попутный нефтяной газ С 2

Р=0.15 МПа

Природный газ

Р= 1.6 МПа

Попутный нефтяной газ Д 2

Р=0.15 МПа

Попутный нефтяной газ Д 1

Р=0.45 МПа

Попутный нефтяной газ С1

Р=0.45 МПа

Отрадненский газоперерабатывающий завод введен в эксплуатацию в 1962 году, проектная мощность

                                   составляет 970 млн.м³/год по сырому газу.

    Принятые способы отбензинивания
    попутного нефтяного газа:
- компрессионный;
- низкотемпературная конденсация (НТК).

     Товарная продукция :

 - сухой отбензиненный газ;

 - этан;

 - нестабильный бензин;

 - гелий;

 - комовая сера.

   Узел
комерчес
   кого
  учета
   газа

  Комрессорная
сырого газа II блок
 10ГК2/4-35-9шт
 10ГКН2/4-35-5шт

Сепараторное
 отделение

  Установка
   получения
      гелия

Абсорбцион
ная очистка
 газа от
H2S и CO2

р-ром МЭА

   Компрессорная
 сырого газа I блок
 10 ГК 2/1.5-17.4-7шт
 10 ГК4-17-2шт

Осушка газа
   ДЭГом

Адсорбционная
осушка газа

 Аммиачна
холодильная
  установка
 t="минус"5 C
 t="минус"30 С

   НТК

Установка
деэтанизации
 конденсата

Дожимная
компрессорная Iблок
10 ГК/17-35-4шт
10ГКН1/17-35-1шт

Гелий

Сухой отбензиненный

Природный газ

Установка
получения
   серы

Газ С1

Газ С2

Газ Д 2

Сера

Газ Р=3.5 МПа

Этановая фракция

Нестабильный бензин

 газ в газопровод

в газопровод

в газопровод

 (ШФЛУ) на склад

Сухой отбензиненный

газ в газопровод

Р=3.4МПа

Газ Д1 Компрессат
NH3 NH3


