
    Нефтегорский НГПЗ введен в эксплуатацию в 1967 году, проектная мощность
                                   составляет 700 млн.м³/год по сырому газу.

Блок-схема Нефтегорского ГПЗ

   Охлаждение
   и сепарация
        газа

Осушка
  газа и
   НТК

Аммиачная холодильная
 установка II отделение
АО 1200П- 3шт

      Компрессорная
         сырого газа

10 ГКН 2/1.5-17.4 -5шт
10 ГКН 2/4-35 -9шт
10ГКН 1/17-35 -2шт

Установка
деэтанизации

Очистка
 газа от
H2 S и CO2

Компрессорная
попутного
нефтяногогаза
7 ВКГ- 50/1,n=6шт

Установка
 получения
    серыСера

NH3

NH3

NH3 NH3

 Р=3.5МПа

Этановая фракция

Нестабильный бензин

Очистка
 газа от
H2 S и CO2

    Принятые способы отбензинивания
    попутного нефтяного газа:
- компрессионный;
- низкотемпературная конденсация (НТК).

Газ

     Товарная продукция :
 - сухой отбензиненный газ;
 - этановая фракция;
 - нестабильный бензин;
 - комовая сера.

Попутный
нефтяной газ
Р=0.15 МПа

Попутный
нефтяной газ
Р=0.25 МПа

Попутный
нефтяной газ
Р=0.55 МПа

Бессернистый газ
Р=0.55 МПа

 Аммиачная холодильная
 установка I отделение
  t="минус"25,
 ДАОН- 350П n= 5шт

Сухой

отбензиненный газ


